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1. Gyártásközi ellenőrzés – aszfaltkeverékek 
megfelelősége ma és holnap 

Aszfaltgyártó Aszfaltgyártó

Minőség-ellenőrzés 
az előírások szerinti

szabványos vizsgálatok
alapján.

Saját (alvállalkozói) vizsgálatok, mérések

Saját minőségbiztosítási rendszer
külső cég által auditálva

A rendszerben saját (alvállalkozói)
vizsgálatok, mérések

Az eredmény: az aszfalttípusokra vonatkozó
auditált minőségbiztosítási rendszer 

Megfelelőség igazolás 
a saját minőségbiztosítási rendszer alapján

konkrét eredmények közlése nélkül.
A megrendelő auditált minőségbiztosítási 

rendszer alapján gyártott (esetleg CE jelzéssel
ellátott) terméket kap

Megfelelőség igazolás
vállalkozói vizsgálati 
eredmények alapján.

A megrendelő kontrollvizsgálatokkal ellenőriz

MINŐSÍTÉS MINŐSÍTÉS NEM SZÜKSÉGES

MA HOLNAP

2. Aszfaltkeverékek. Anyagelőírások 

21. rész: Üzemi gyártásellenőrzés 

MSZ EN 13108-21
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D3. Anyagvizsgálati kör 

D4. Jelentés 

E melléklet (tájékoztatás) Repterek különleges követelményei 
Irodalomjegyzék 

1. táblázat: Minimális felülvizsgálati ütemterv a 
folyamatszabályozáshoz

Oszlop 1 2 3 4 

Sor Ellenőrzés területe 
Felülvizsgálat 

/Anyagvizsgálat 
Cél Gyakoriság 

1 Előadagolók 
Ahogy a minőségügyi 

tervben rögzítették 

Biztosítani a keverő megfelelő 

kőanyag-ellátását 

a) Üzembe helyezéskor 

b) Ahogy a minőségügyi 

tervben rögzítették 

Tartály hőmérséklete 
Ellenőrizni a tárolási 

hőmérsékletet 
a) naponta 

2 Kötőanyag 

penetráció vagy 

lágyuláspont 

Ellenőrizni a kötőanyag 

felkeményedését a 
b)Kétség esetén 

3 Megkevert aszfalt Hőmérséklet 
Biztosítani a hőmérsékleti 

határok betartását 

Minden tételben, vagy 

folyamatosan 
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1. táblázat (folytatás)

a A kötőanyag a tárolás során felkeményedhet, különösen, ha keringetik. A minőségügyi 

tervnek meg kell határoznia a kötőanyagoknak a mindenkori tárolási feltételek közötti 

„biztos” tárolási idejét és anyagvizsgálatot kell előírnia, ha a tárolási időt friss szállítás nélkül 

lépték túl. Egyéb információ hiányában két hetes periódust kell alkalmazni. 

 

5.4. Anyagmozgatás, tárolás és kiszállítás
A minőségügyi terv tartalmazzon eljárást annak 
biztosítására, hogy a bitumenes keveréket minimális 
szétosztályozódással (szegregációval) vagy károsodással 
és a meghatározott hőmérsékleti tartományon belül kezeljék, 

2. táblázat — A keverő kalibrálásának minimális 
követelményei

Oszlop 1 2 3 4 

Sor Keverő 

részegysége 

Felülvizsgálat 

/Anyagvizsgálat 

Cél Minimális gyakoriság 

Vizuális felülvizsgálat, az 

Eljárások szerint 

Meggyőződni a tömegmérő 

berendezések pontos 

működéséről 

naponta 

1 

Tömegmérő 

berendezések 

Mérési pontosság vizsgálata 

(újrakalibrálás) 

A minőségügyi terv 

követelményein belüli 

pontosság biztosítása 

a) Üzembe helyezéskor a 

b) Évente 

c) Kétség esetén 

Érzékszervi felülvizsgálat Meggyőződni az adagoló 

pontos működéséről 

A nap első adalékot tartalmazó tétele 

2 

Adalék 

adagolók 

Pontosság vizsgálata, az 

Eljárások szerint 

A minőségügyi terv 

követelményein belüli 

pontosság biztosítása 

a) Üzembehelyezéskor a 

b) Évente 

c) Kétség esetén 

3 

Szalagmérleg A valóságos 

anyagmennyiség és az 

összehangolás során mért 

anyagmennyiség 

összehasonlítása 

A minőségügyi terv 

követelményein belüli 

pontosság biztosítása 

a) Üzembe helyezéskor a 

b) Évente 

c) Kétség esetén 
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2. táblázat (folytatás)
 

4 

Adagoló rendszer 

(szakaszos keverők esetén) 

Egy adagban lévő alapanyagok valóságos és 

tervezett tömegének összehasonlítása, a 

minőségügyi tervben előírt módszerrel 

Meggyőződni az adagolási 

pontosságról, a 

minőségügyi tervvel 

összhangban 

a) Üzembe helyezéskor a 

b) Évente 

c) Kétség esetén 

5 Adagoló rendszer (folytonos 

keverők esetén) 

Mért időegység alatti valóságos és tervezett tömeg 

összehasonlítása, a minőségügyi tervben előírt 

módszerrel 

Meggyőződni a 

pontosságról, a 

minőségügyi tervvel 

összhangban 

a) Üzembe helyezéskor a 

b) Évente 

c) Kétség esetén 

Vizuálisan, az eljárások szerint Meggyőződni a berendezés 

pontos működéséről 

naponta 6 Hőmérsékletet 

folyamatosan figyelemmel 

kísérő berendezés 
Pontosság vizsgálata az Eljárások szerint Biztosítani, hogy a pontos 

hőmérsékleti adatokat 

jegyzik fel  

a) Üzembe helyezéskor a 

b) Évente 

c) Kétség esetén 

MEGJEGYZÉS: a „kétség esetén“ tapasztalt gépkezelő megalapozott véleményére utal 

a vagy átfogó javítás/nagyjavítás után 

 

3. táblázat – Felülvizsgálati és anyagvizsgálati gyakoriság 
minimuma kőanyagok esetén a

Oszlop 1 2 3 

Sor Felülvizsgálat 

/anyagvizsgálat 

Cél Gyakoriság 

1 

Kőanyag lényeges 

tulajdonságainak vizsgálatai 

(pl.: szilárdság, stb.) 

Leellenőrizni a tervezett felhasználásra való 

alkalmasságot 

A beszerzési forrás jóváhagyása az 

első felhasználás előtt; 

Az EN 13043-mal összhangban 

frissítve 

2 

Szállítólevél felülvizsgálata b Annak leellenőrzése, hogy a szállítmány 

szerződésszerű-e és hogy a helyes beszerzési 

forrásból származik-e 

Minden szállítmány 

3 

Készletek érzékszervi 

ellenőrzése b 

A szokásos megjelenési formával való 

összehasonlítás a beszerzési forrás, a 

szemeloszlás, a szemalak és a 

szennyeződések tekintetében 

naponta 

4 

Szitálással Megállapítani a szabványos vagy más 

megállapodás szerinti szemeloszlással való 

egyezést 

a) új beszerzési forrásból származó 

első szállítmány 

b) Érzékszervi ellenőrzést követően 

támadt kétség esetén 

c) 2000 tonnánként egyszer 
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3. táblázat (folytatás)

5 

Szemalak, zúzott 

szemek aránya, stb. 

Megállapítani a 

szabványos vagy más 

megállapodás szerinti 

specifikációval való 

egyezést 

a) Új beszerzési forrásból 

származó első szállítmány 

b) Kétség esetén 

c) minőségügyi terv szerint 

6 Nedvességtartalom Folyamatszabályozás minőségügyi terv szerint 

a Ez a táblázat tartalmazhatja a (Be)Szállító által a saját Üzemi Gyártásközi 

Ellenőrzése során elvégzett anyagvizsgálatok és felülvizsgálatok eredményeit (lásd a 

6.2 szakaszt). 

b Ezek a követelmények nem érvényesek a kőanyag termelő egységből ugyanazon a 

telken lévő aszfaltüzembe történő direkt szállítás esetén. 

 

4. táblázat – Felülvizsgálati és anyagvizsgálati gyakoriság 
minimuma töltőanyag esetén a

Oszlop 1 2 3 

Sor Felülvizsgálat/ 

Anyagvizsgálat 
Cél Gyakoriság 

1 

Töltőanyag lényeges 

tulajdonságainak vizsgálatai 

(pl.: testsűrűség, merevítési 

tulajdonságok, stB) 

Leellenőrizni a tervezett felhasználásra 

való alkalmasságot 

A beszerzési forrás jóváhagyása az 

első felhasználás előtt; 

Az EN 13043-mal összhangban 

frissítve 

2 

Szállítólevél felülvizsgálata Annak leellenőrzése, hogy a szállítmány 

szerződésszerű-e és hogy a helyes 

beszerzési forrásból származik-e 

Minden szállítmány 

3 

Szitálás Megállapítani a szabványos vagy más 

megállapodás szerinti szemeloszlással 

való egyezést 

a) új beszerzési forrásból származó 

első szállítmány 

b) minőségügyi terv szerint 

a Ez a táblázat tartalmazhatja a beszállító által a saját üzemi gyártásellenőrzése során elvégzett anyagvizsgálatok 

és felülvizsgálatok eredményeit. 
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5. táblázat – Felülvizsgálati és anyagvizsgálati gyakoriság 
minimuma kötőanyagok esetén a

Oszlop 1 2 3 

Sor Felülvizsgálat/Anyagvizsgálat Cél Gyakoriság 

1 

Kötőanyag lényeges tulajdonságai Igazolni a termék jellemzőit és a 

vonatkozó specifikációnak való 

megfelelést 

A beszerzési forrás jóváhagyása az első 

felhasználás előtt; 

Az EN 12591-mal összhangban frissítve 

2 

Szállítólevél felülvizsgálata Annak leellenőrzése, hogy a szállítmány 

szerződésszerű-e és hogy a helyes 

beszerzési forrásból származik-e 

Minden szállítmány 

3 

Hőmérséklet Annak leellenőrzése, hogy a kötőanyag a 

megengedett hőmérsékleti határok között 

van-e 

Minden szállítmány 

4 

Kötőanyagfajta tulajdonságai 

(penetráció, lágyuláspont vagy 

viszkozitás) 

Megállapítani a specifikációnak való 

megfelelést 

300 tonnánként egyszer 

5 
Érzékszervi ellenőrzés (egy mintán 

vagy a tartály felülvizsgálata)  

Összehasonlítás a szokásos érzékelhető 

tulajdonságokkal 

Minden szállítmány vagy naponta a 

tartályokban 

a Ez a táblázat tartalmazhatja a beszállító által a saját üzemi gyártásellenőrzése során elvégzett anyagvizsgálatok és 

felülvizsgálatok eredményeit. 

 

6. táblázat – Felülvizsgálati és anyagvizsgálati gyakoriság 
minimuma kiegészítőanyagok esetén a

Oszlop 1 2 3 

Sor Felülvizsgálat/Anyagvizsgálat Cél Gyakoriság 

1 

A lényeges tulajdonságok 

meghatározására alkalmas 

anyagvizsgálatok 

Igazolni a termék jellemzőit vagy 

leellenőrizni a specifikációnak való 

megfelelést 

a) A beszerzési forrás 

jóváhagyása az első 

felhasználás előtt; 

b) minőségügyi terv szerint 

2 

Szállítólevél felülvizsgálata Annak leellenőrzése, hogy a 

szállítmány szerződésszerű-e és hogy a 

helyes beszerzési forrásból származik-e

Minden szállítmány 

3 

Szállítmány érzékszervi 

ellenőrzése 

Összehasonlítás a szokásos 

megjelenési formával 

Minden szállítmány, 

amennyiben megvalósítható; 

különben a minőségügyi tervvel 

összhangban 

a Ez a táblázat tartalmazhatja a (Be)Szállító által a saját Nagyüzemi Gyártásának Vezérlése során elvégzett 

anyagvizsgálatok és felülvizsgálatok eredményeit. 
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7. táblázat – Felülvizsgálati és anyagvizsgálati gyakoriság 
minimuma mart aszfalt esetén a

Oszlop 1 2 3 

Sor 
Felülvizsgálat/Anyagvi

zsgálat 
Cél Gyakoriság 

1 

Érzékszervi ellenőrzés Lehetővé tenni a típusonkénti 

elkülönítést és a káros vagy 

veszélyes alkotórészek 

kiszűrését 

Minden szállítmány átvételekor (kétség 

esetén, pl. kátránytartalom esetén 

kiegészítő anyagvizsgálat szükséges)  

2 

A visszanyert kőanyag 

osztályozása (zúzott 

felület arányának 

szemrevételezése, 

kőzettani típus, stb.) 

Különféle keverékekben történő 

felhasználásra való alkalmasság 

megállapítása 

1000 tonnánként egyszer 

3 Nedvességtartalom Folyamatszabályozás minőségügyi terv szerint 

a A visszanyert aszfaltra vonatkozó teljes mintavételi és anyagvizsgálati gyakoriságok ugyanazok, 

amelyeket az EN 13108-8 termékszabványban a visszaadagolandó visszanyert aszfaltra határoztak meg. Az ebben 

a táblázatban lévő anyagvizsgálatok az állandóságnak csak a termék-előállítás közbeni felülvizsgálatait mutatják. 

 

6.3. Kész bitumenes keverék

A kész bitumenes keverékeket felül kell vizsgálni, és 
anyagvizsgálatot kell rajtuk végezni a minőségügyi tervben 
részletezett eljárások és egy olyan ütemterv szerint, amely a jelen 
szakasz, a 8. táblázat és az A melléklet követelményeit kielégíti.

Alkalmas statisztikai feljegyzéseket kell vezetni abból a célból, hogy 
nyomonkövessék és igazolják a termelés teljesítőképességét és a 
termék jellemzőit.
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8. táblázat – Felülvizsgálati és anyagvizsgálati gyakoriság 
minimuma kiszállított termék esetén

Oszlop 1 2 3 

Sor Felülvizsgálat/Anyagvizsgálat Cél Gyakoriság 

1 

A megkevert aszfalt érzékszervi ellenőrzése Összehasonlítás a szokásos 

megjelenési formával a szemeloszlás, a 

keverék-egyenletesség és a 

bevonódottság kielégítő volta 

tekintetében 

Minden szállítmány 

2 

Hőmérséklet Biztosítani, hogy az anyag megfelel a 

specifikációnak vagy egyéb 

követelményeknek 

a) ahogy az 5.3. megköveteli; 

b) Minden mintavételnél 

3 
Szemeloszlás és kötőanyag-tartalom Biztosítani, hogy az anyag megfelel a 

specifikációnak 

lásd az „A“ mellékletet 

4 
Egyéb, a műszaki követelmények között 

meghatározott jellemzők 

Kiértékelni a megfelelést minőségügyi terv szerint 

lásd a „B“ mellékletet 

5 
Szállítójárművek alkalmasságának 

szemrevételezéssel történő kiértékelése 

A hőszigetelés alkalmasságának 

leellenőrzése 

az első használatot megelőzően a 

kétség esetén 

6 
Szállítójárművek tisztaságának 

szemrevételezéssel történő kiértékelése 

Szennyeződés elkerülése Minden szállítmány, a jármű 

megrakását megelőzően a 

a lásd az 5.4. szakaszt 

 

A1. táblázat — Megengedett eltérések abszolút százalékban a 
termelés megfelelőségének értékeléséhez

Oszlop 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Egyedi minták 
megengedett eltérés a tervezett receptúrától 

(A3.2.) 

Négy minta középértéke 

megengedett eltérés a tervezett receptúrától 

(A3.3.) 

megengedett közepes eltérés a tervezett értéktől 

(A5.) 

Érdesített 
homok-aszfalt 

Érdesített 
homok-aszfalt Sor  

Átesett  

százalék 
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1 D 5
8

+

−
 5

9
+

−
 5

8
+

−
 5

8
+

−
 5

9
+

−
 ± 4 ± 5 ± 4 ± 4 ± 5 

2 
D/2 vagy 
jellemző 
szitaméret  

± 7 ± 9 ± 8 ± 7 ± 9 ± 4 ± 4 ± 4 ± 3 ± 4 

 



11

A1. táblázat (folytatás)

3 2 mm 
± 6 ± 7 ± 8 ± 5 ± 7 ± 3 ± 3 ± 3 ± 2 ± 3 

4 
jellemző finom 
szita ± 4 ± 5 — ± 4b ± 5 ± 2 ± 2 – ± 2 ± 3 

5 0,063 mm 
± 2 ± 3 ± 4 ± 2 ± 3 ± 1 ± 2 ± 2 ± 2 ± 2 

6 
Oldható 
kötőanyag-
tartalom ± 0,5 ± 0,6 ± 0,5 ± 0,6 ± 0,6 ± 0,3 ± 0,3 ± 0,25 ± 0,25 ± 0,3 

a 
−2% megengedett eltérésnek kell tartoznia ahhoz a követelményhez, hogy az 1,4 D nagyságú szitán átesett anyagmennyiség 100%. 

b A D = 4 mm vagy az alatti névleges maximális szemnagyságú ÉHA keverékek esetén a jellemző finom szitán a megengedett eltérés ± 10% legyen. 

c A D/2-szita nem minden keverékhez alkalmas. Alternatívaként lehet, hogy minden egyes termékhez a termékszabványban meghatároztak egy 
szitanagyságot, amely különösen fontos az anyag jellemzésében. 

A3.2. Egyedi mérési eredmények módszere
Az üzemben a megfelelő működés szintjét (OCL) mozgó bázison 
kell meghatározni, hivatkozással az A2. táblázatra. A mérési 
eredményeket megfelelőként vagy nem-megfelelőként kell 
osztályozni, az A1 táblázatban megadott vonatkozó megengedett 
eltérések alapján. Az utolsó 32 mérési eredmény közötti nem-
megfelelő mérési eredmény darabszámát kell felhasználni az 
megfelelő működés szintjének meghatározásához, az A2 táblázat 
alapján. Az üzemben „mozgó” feljegyzést kell vezetni a megfelelő
működés szintjéről, figyelembe véve az 5. szakasz követelményeit is.

Amennyiben 8-nál több nem-megfelelő mérési eredmény van az 
utolsó 32 mérési eredmény között, az üzemet azonnali és átfogó
jellegű átvizsgálásnak kell alávetni, a berendezések és eljárások 
tekintetében.



12

A3.3. Négy mérési eredmény középértékének módszere
Az üzemben a megfelelő működés szintjét (OCL) mozgó bázison 
kell meghatározni, hivatkozással az A2 táblázatra. Ugyanazon 
keveréken elvégzett vizsgálatok mérési eredményeit négyes 
csoportokban kell kezelni. A négyes csoportok mindegyikének 
középértékét megfelelőként vagy nem-megfelelőként kell 
osztályozni, az A1 táblázatban megadott vonatkozó megengedett 
eltérések alapján. Az utolsó 8 középérték (32 mérési eredmény) 
közötti nem-megfelelő középérték darabszámát kell felhasználni az 
megfelelő működés szintjének meghatározásához, az A2 táblázat 
alapján. Az üzemben „mozgó” feljegyzést kell vezetni a megfelelő
működés szintjéről (OCL), figyelembe véve az 5. szakasz 
követelményeit is.
Amennyiben négynél több nem-megfelelő középérték van az utolsó
nyolc középérték között, az üzemet azonnali és átfogó jellegű
átvizsgálásnak kell alávetni, a berendezések és eljárások 
tekintetében. 

A4. Anyagvizsgálati gyakoriság
Az anyagvizsgálati gyakoriságot hetente kell meghatározni és azt az 
anyagvizsgálati gyakoriságot kell betartani, amelyet a megelőző
naptári héten elért megfelelő működés  legalacsonyabb pillanatnyi 
szintjének (OCL) megfelelően vezettek le, az A3. táblázatból.
Egy új üzem beindításakor vagy áttelepítést követően a megfelelő
működés „C” szintjéhez tartozó anyagvizsgálati gyakoriságot kell 
mindaddig betartani, amíg 32 anyagvizsgálatot el nem végeznek. Az 
anyagvizsgálati gyakoriság ezután visszatérhet ahhoz az értékhez, 
amelyet a 32 mérési eredmény megfelelősége mutat.
Három hónapos vagy annál hosszabb üzemszünetet követően vagy 
nagyjavítást vagy felújítást követően a megfelelő működés szintjét 
célszerű egy szinttel csökkenteni és nem változtatni meg mindaddig, 
amíg nem áll rendelkezésre 32 mérési eredmény az új üzemindítás 
után.
MEGJEGYZÉS: A változó anyagvizsgálati gyakoriság hivatott 
korlátozni annak kockázatát, hogy egy nem-megfelelő termék 
észrevétlen marad és a gyors reagálást biztosítani a nem-megfelelő
termék bármilyen növekménye esetén.
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A5. Az előírt értéktől való közepes eltérés
Minden anyagvizsgálati eredményhez ki kell számolni a következő
paraméterek mindegyikének az előírt értéktől való közepes 
eltérését: D, D/2 – vagy jellemző durva szita, 2 mm-es szita, 
0,063 mm-es szita és az oldható kötőanyag-tartalom. Ezen 
paraméterek mindegyike eltéréseinek – az utolsó 32 anyagvizsgálati 
eredményből számított – mozgó átlagát különállóan kell kezelni, az 
A2 szakaszban meghatározott termékcsoportok mindegyikére.
Ha ezek a közepes eltérések az A1 táblázat vonatkozó értékeit 
túllépik, akkor ez a 7.4 szakasz szerinti nem-megfelelő terméket 
jelenti. Alkalmas helyesbítő tevékenységet kell végezni. A megfelelő
működés szintjét (OCL) egy szinttel mindaddig le kell szállítani, 
amíg a közepes eltérés nagyobb a megengedett eltérésnél. 

A2. táblázat— Egy üzemben a megfelelő működés szintjének 
meghatározása

Oszlop 1 2 3 

Sor 

Egyedi mérési 

eredmények 

Az utolsó 32 mérési 

eredmény közötti nem-

megfelelő mérési 

eredmény darabszáma 

(A3.2) 

Négy mérési eredmény 

középértéke 

Az utolsó 8 középérték 

közötti nem-megfelelő 

középérték darabszáma 

(A3.3) 

Megfelelő 

működés 

szintje 

1 0 – 2 0 A 

2 3 – 6 1 B 

3 >>>> 6 ≥≥≥≥ 2 C 
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A3. táblázat— Késztermék minimális anyagvizsgálati gyakorisága 
(tonna/anyagvizsgálat)

Oszlop 1 2 3 4 

Sor Szint 
Megfelelő működés 

„A“ szintje 

Megfelelő működés 

„B“ szintje 

Megfelelő működés 

„C“ szintje 

1 X 600 300 150 

2 Y 1 000 500 250 

3 Z 2 000 1 000 500 

Továbbá, működő üzemek esetén, öt munkanaponként legalább egy anyagvizsgálatot el kell végezni. 

1. MEGJEGYZÉS Az anyagvizsgálati gyakoriság fenti táblázatai ideiglenes szabályozásként készült, amely addig 

érvényes, amíg nem fejleszthető ki jobb statisztikai alapú megközelítés. 

A Z szint az a minimális anyagvizsgálati gyakoriság, amely minden felhasználási cél esetén betartandó. 

Az X és Y szinteket szerződésekben célszerű kikötni. 

2. MEGJEGYZÉS A különböző termék-típusokhoz különböző szinteket szabad meghatározni: pl.: 

finomszemcsés/durvaszemcsés. A „C” mellékletben vannak erre vonatkozó további útmutatások. 

Az A3 táblázatban megadott számértékek az egyedi anyagvizsgálatok esetén érvényesek, akár az egyedi mérési 

eredmények módszerével, akár a négy mérési eredmény középértékének módszerével dolgoznak. Így, ha a négy mérési 

eredmény középértékének módszerével dolgoznak, a tonnában megadott számértékeket minden középértékhez néggyel 

meg kell szorozni. 

 

Köszönöm a figyelmet!


